XTREME 500PReresonaLcercy
Panel de control

1.-Regulador Burn Back.

2.-Regulador de inductancia (MIG).
3.-Regulador Amperaje (MMA)

4 -Perilla control de voltaje, sistema Volt sense.
5.-Interruptor Locate/Remote.

6.-Chequeo de gas.

7.-Selector modo VRD (ON/OFF)

8.-Selector modo manual (2T) y automatico (4T).
9.-Selector de proceso (MIG/MMA).

10.-Luz de peligro / Falla.

11.-Luz de encendido trabajo / soldadura.
12.-Amperimetro digital.

13.-Voltimetro digital.

- AIII]IIII INCLUYE
Parametros ““E““

o S NTRENE 75)
V0|'[a]e de entrada (V) 3~ 220/380/440 VAC + 10% > ‘o WIRE FEEDER

(Seleccién automatica de voltaje)

Peso 53.6 Kg

Dimensiones 753 X393 X 700 n
Ciclo de trabajo 60% 500A 39V / 100% 390A 34V

Diametro de alambre (Solido) 0.8 -1.6 mm

Diametro de alambre (Tubular) 1.2-2.0mm conector spool gun 4 Rodillos
Regulacion de amperaje SMAW 45-500 A -

Diametro de electrodo 3/32” (2.4mm) - 3/16” (5.0mm)

COMPATIBLE CON _ .
CUALQUIER Alimentacion (V) 24V
Didmetro de alamb
ALIMENTADOR e 0.8-1.6 mm
VOLT SENSE, Tino d . E
TIPD SUITCASE ipo de conexion uro
NUEVA Velocidad 21m/min
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