FICHA TECNICA

ARANDA.

Reﬁw EQUIPO DE SOLDAR MIG

HERRAMIENTAS QUE FACILITAN TU VIDA

Frecuencia: 50-60[HZ]

Potencia nominal de entrada: MIG: 38[Kw] MMA: 4.8[Kw]
Corriente de entrada nominal: MIG: 325[A] MMA: 36.5[A]
Salida nominal y voltaje: MIG: 120A20V  MMA: 120A/24.8V
Corriente de salida: MIG: 50~120[A] MMA: 20 ~120[A]
Voltaje de carga (V): 64 [V]

Factor de potencia(cosg): 0.73

Rango de velocidad de alimentacién del alambre (m/min): 05-13
Diametro del alambre de soldadura(mm) : 0.8-1.0

+ Capaz de todas las soldaduras normales de acero al carbono,
acero inoxidable u otros metales

* El gas sigue soplando automaticamente durante 3-5 segs. al
terminar la soldadura, lo que garantiza que las costuras finales
sean perfectas.

- Implemente la maxima profundidad de soldadura de fusion
contra placas medianas y gruesas. La regulacion clave hace que
la operacion sea facil y conveniente.

ACCESORIOS

 Pinza toma tierra con cable de 1.2 M

« Pinza porta electrodo con cable de 1.8 m
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