FICHA TECNICA

ARANDA.

DE ESTANO EN BARRA

TW-60/40
(Sn/Ph)

Soldadura blanda de estano con plomo.
Especial para trabajos en equipos de
Telecomunicaciones, eléctricos, soldeo
por inmersion, circuitos e instrumentos
de precision.

Es una soldadura con buenas propiedades de expansién y fluidez. Usados para unir
cobre y la mayoria de sus aleaciones con alto contenido de niquel y aceros. Se recomienda
usar estas soldaduras en aplicaciones donde no haya especificaciones rigidas referidas a
parametros de separacion de los metales en las juntas ni para resistir vibraciones.
Su contenido de plomo las convierte en toxicas por lo que debe evitarse su empleo
en equipos o artefactos que tengan contacto con alimentos. Estas aleaciones requieren el
uso de fundente.

CARACTERISTICAS:

Temperatura de trabajo: 186 - 220°C

Rango de Solidificacion:  Sélido 183°C - Liquido 190°C
Densidad: 8,5 g/cm3

Composision Quimica: Sn 60%, Pb 40%

PROCEDIMIENTO:

Limpie el area de la junta, quitando la grasa, suciedad u 6xido. Adicione fundente en el
area a soldar. Calentar hasta que actue el fundente luego adicione la soldadura, la cual
fluira rapidamente. Deje enfriar y quite todo rastro de fundente.

PRESENTACION:

Paquete x 5 kls 6.3" mm x 500 mm
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