FICHA TECNICA

LOCTITE® 270™

LOCTITE ©

DESCRIPCIONDELPRODUCTO CARACTERISTICASTIPICASDECURADO
LOCTITE® 270™presentalassiguientescaracteristicas: Velocidaddecuradosegunelsustrato

La velocidad de curado dependera del sustrato. . El
Tecnologia Acrilico siguiente grafico muestra la resistencia a rotura
Tipodequimica EsterdeDimetacrilato desarrolladaconeltiempo,entuercasytornillosdeacero
Aspecto (sincurar) Liquidoverde de M10,. comparada con diferentes materiales, y
Fluorescencia PositivobajoluzUV ensayadasegunnormalSO10964.
Componentes Monocomponente-Sinmezclado
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LOCTITE® 270™ esta disefiado para la fijacion y el
sellado permanentes de los montajes de componentes
roscados. . El producto cura en ausencia de aire, entre
superficiesmetalicasajustadas,evitandoelaflojamientoy

las fugas producidas por impactos y/o vibraciones.
LOCTITE® 270™ es particularmente adecuado para
aplicacionesdegranenvergaduratalescomoesparragos

en alojamientos del motor, tuercas en esparragos de
alojamientosdebombasyotrospernosdondeserequiera
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% de resistencia total en acero

Velocidaddecuradosegunlaholgura
La velocidad de curado depende de la holgura. . La

. . ® .
unagranresistencia. .LOCTITE 270™proporcionaun holguraenpiezasroscadasdependedeltipoderosca,de
comportamiento de curado estable. No funciona sucalidadydesutamarnio..Elsiguientegraficomuestrala
Unicamente en metales activos (ej. latén, cobre) sino resistencia a cortadura desarrollada con el tiempo en

tambiénensustratospasivostalescomoaceroinoxidable pasadores y anillos de acero, con diferentes holguras

y superficies chapadas. . El producto ofrece buen especificas,yensayadasegunnorma 1S010123.
rendimiento a altas temperaturas y tolerancia al aceite. '
Tolera contaminaciones superficiales menores o 100
procedentesdevariosaceites,talescomofluidosdecorte, §
lubricantesoliquidosprotectoresyanticorrosivos. c // //
L 75 / 7
NSFinternational % @@
Registrado en la NSF Categoria P1 para uso como e 50 c\g" N /
sellador donde no exista posibilidad de contacto con ‘© $ /
alimentos o en las areas de proceso. Nota: Esta es una § Q<° @@
aprobaciéon regional. Se ruega contactar con su Servicio &2 / AD
Técnico local para obtener mas informacion vy 2 / / /<
aclaraciones. P /
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PROPIEDADESTIPICASDELMATERIAL SINCURAR & 1min 5min10min_ 30min 1h  3h 6h 24h 72h
Pesoespecifico a 25°C 1,1 Tiempo de curado
Vlsco§|dad,Brogkf|eId -RVT, 25°C,mPa-s(cP): Velocidaddecuradosegunlatemperatura
Husillo 2, velocidad20rpm 400 a 600 La velocidad de curado depende de la temperatura. . El

Viscosidad,Cono&Placa,25°C,mPa-s(cP): siguiente grafico muestra la resistencia a rotura
Cono C60}1°Ti @veloci(,jad dé deformacion 450 desarrolladaconeltiempo,adiferentestemperaturas,en

tangencial 129s - tuercas y tornillosde acero de M10, y ensayados segun
normalSO10964.
Punto de inflamabilidad: consultar la Ficha
deDatosdeSeguridad
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